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Vomcfcttung zur Erzeugung von Leuchtzeichen 

Patentiert im Deutsdien Reici vom 24. November 1942 an 
Der Zeltraum vom 8. Mai 1945 bis einsdilieBlidi 7. Mai 1950 wlrd auf die Patentdauer nicht angerechnet 

(Ges. v. 15. 7. 51) 
Paten terteilung bekanntgemacht am 9. September 1943 



Gegenstand der Ernradling bildet eine Vor- 
richtung zur Erzeugung von Leuchtzeichen. 

Es sind Vorrichtungen zur Erzeugung von 
Leuchtzeichen bekannt, bei welchen Zeichen, 
z. B. Buchataben, aus einem lichtdurchlassi- 
gen, gegebenenfalls gefarbten Werkstoff in 
den einzekien Zeichen entsprechende Aus- 
spartmgen einer lichtundurchlaseigen SchiJd- 
platte emgesetzt sind und von einer oder 
mehreren hinter derselben angeordneten Licbt- 
quellen angestrahlt werden. 

Derartige Vorrichtungen haben insbesont- 
dere den Nachteil, dafl sie in der Betrach- 



tungsrichtumg einen verhaltnismaBig tiefen 
Raum bean s pruchen , den hinder der Schild- 15 
platte liegenden Raum fur den Betrachter 
unsichtbar macben und die betreffenden 
Zeichen in nichtbeleuchtetem Zustand bei 
Tageslicht meist nur sehr wenig hervortreten 
und damit nur sehr bedingt als Blickfarug ao 
wirken kortnen. Die Verwendbarkeit solcher 
Vonrichtungen- ist daber nur bedingt bzw. 
verhaltnismaBig eng umgrenzt und koramen 
solche z. B. fiir eine Anwendung in Schau- 
f ens tern oder an Hauswanden in der fur den 25 
Passantenverkehr an sich am meisten 
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erwunschten Oueranordnung zur Richtung" 
dor Hauswande oder z. B. auch auf Dach- 
firsten, wenn uberhaupt, so nur in beschrank- 
tem Umfange in Betracht. 
5 Man hat auch schon vorgeschlagen, urn 
diese Schwierigkeiten und Nachteile zu vcr- 
meiden bzw. die Moglichkeit zu schaften, 
auch den hinter den Zeichen liegenden Raum 
zu betrachten, in der -Betrachturujsrichtung 
io mit wenig Raurn auszukommen, die Zeichen 
auch in unbeleuchtetem Zustande bei Tages- 
licht hervortreten zu lassen und so vor allem 
audi, von der vorerwalmten Queranordnung 
und Anbringung auf Dachiirsten Gebrauch zu 
i5 machen dadurch, dafi in einer Scheibe aus 
eirrem durchsichtigen Werkstoft" Zeichen in 
Gestalt entsprechender Durchbruche vor- 
gesehen we r den und die Scheihe von einer 
oder mehreren Lichtquellen aus seitlich ange- 
20 strahlt wird. Die hekannten Vorschlagedieser 
Art hahen jedoch bisher nicht zu wirklich 
befriedigenden Ergebnissen gefuhrt, da bei 
derartigen Scheil>en auch starke Anstrahlun- 
gen nicht zu einem ausreichenden Hervor- 
25 tret en bzw. Aufleuchten der Zeichen fuhrten. 
Gemafi der Erfindomg gelingt es mm. auch 
diese Schwierigkeiten zu besekigen, ein helles 
Auflenchten der Zeichen innerhalb soldier 
Scheiben herbeizufuhxen und dam it bespn.- 
30 dere, den Gebrauchswert der gesamten Vor- 
richtung wesentlich erhohende Effekte I>c- 
leuchtungtechnischer Natur zu erzielen. 

Diese erfindungsgematfe Vorrichrung zur 
Erzeugung von Leuchtzeichen besteht aus 
35 einer plarren oder unplanen Scheibe aus em ein 
durchsichtigen, gegebenenfalls gefarbten 
Werkstoft. in welcher Zeichen, z. B. Buch- 
staben, in Gestalt entsprechender einheitlicher 
oder aus mehreren, zweckmafiig eng" anein- 
40 anderliegeriden. quer zu den Hauptfiachen der 
Scheibe verlaufenden Bohrungen gebil deter, 
gegebenenfalls nicht vol! durchgehender 
* Durchbruche mit durchweg oder nur zur 
Beschauerseite bin aufgerauhten oder sonst- 
45 wie optisch getritbten Wandungsflachen aus- 
gespart sind und welche an einer, mehreren 
oder samtliclien, gegebenenfalls voll trans- 
parenten Seitenkanten von einer gegenuber 
dem Beschauer abgededcten, gegebenenfalls 
50 gefarbten oder mit Farbfilter vorgelegten 
Lichtquelle angestrahlt wird, und ist dadurdi 
gekennzeichnet, dafi die Scheibe aus einem 
durchsichtigen, gegebenenfalls gefarbten, mit 
optisch trubenden Dispersoiden versetzten 
55 Werkstoft besteht. 

AIs Werkstoft fur die plane oder unplane 
Scheibe kan-n dabei z. B. Glas od. dgl. oder 
m i t besond erem Vor tei 1 vol 1 1 ransparen ter 
Kunststoft" von vorzngsweise wetterfester 
60 Beschaftenhe.it verwendet werden, dem optisch 
tnihende, vorzugsweise opaleszierende, fluo- 



[ resxierende oder phosphoreszierendc Dispcr- 
■ soide einverleibt sind. 

Die ausgesparten Zeichen bzw. die den- 
sdben entsprechenden, gegebenenfalls nicht 65 
, voll durchgehenden Durchbruche konnen in 
. die durchsichtigen Scheiben in jeder geeig- 
1 net-en, dem jeweiligen Werkstoft zweckmafiig 
I angcpafiten Weise z. B. eingeschliften, cin- 
j geschnitten, eingeatzt, eingesagt oder ein- 70 
gebohrt werden. Handelt es sich um Durch- 
bruche, weldie. wie z.-B. im Fall des Buch- 
>taben O. an sich ein zu erhaltendes Mittel- 
' feld mit heraus fallen liefien. so ist natur- 
gv m a 13 durcli Stebenlassen geeigneter Haltc- 75 
steg; oder nachtragliche Wiedereinsetzung 
und Halterung dieser Mittelfelder datiir 
Sorge zu tragen, dafi die Durchbruche bzw. 
Aussparungen nur in dem jeweils gewiinsch- 
ten Umfange entstehen bzw. vorhaiideii *»ind. 80 

Die Aufrauhung oder sonstigc. optischc 
Trubung, die an den Wandungsrliiclien der 
Durcbbriiclie bzw. Aussparungen, sei es 
durchweg", sei es nur zur Beschauerseite bin. 
also l>ei nicht voll durchgehenden Durch- 85 
hriichen. z. B. nur auf deren Sohlenfiache, 
vorzuselien i^st, wird im allgemeinen bereits 
bei Herstellung der Durchbruche in genitgen- 
dem Umfange auftreten. Andererseits kann 
man cine so I die aber auch. sei es auf niecha- 90 
niscliem oder chemise hem W'egc wie auch 
durch Aufbringen einer optisch get rub ten 
Dcckschicht. z. B. einer opaleszierenden. 
Huoreszierenden oder phosphoreszierenden 
Schicht. nachtriiglich verstiirken oder iil^er- 95 
haupt erst herl>eifuhren, z. B- dann. wenn die 
Scheiben unter Aussparung der Durchbruche 
auf dem Spritz- oder Guflwege hergestellt 
sind, die Durchbruche also nicht nachtraglicb 
! angebracht zu werden brauchen. 100 
j Es kann, wie schon erwahnt. sowohl die 
! Scheibe aus durchsichtigem Werkstoft als 
! auch die Lichtquelle gefaxbt werden und 
; lass en sich so wahl weise auch noch besondere 
Licht- und FarbefTekte jeweils gewiinscbter 105 
.\rt erzielen. 

Xach einer besonderen A u*sfiih rungs form 
d-£r Ernn dung wird unter Erzielung zusiitz- 
liclier Sondereftekte die Ausbildung derart 
getrorYen. dafi die gegebenenfalls nicht voll tio 
! durchgehenden Durchbruche unter Erhaltung 
j oder zumindest nicht vollstandiger Aus- 
fuHung ibres Hohlraums mit einem durch- 
sichtigen Werkstoft' verschlossen, z. B. mit 
1 der Durchbruchstiefe gegenul^er diinncren. 115 
j ihrer Gestaltung errtsprechen den Einsatzen 
j oder mit sich zweckmafiig iil>er die gesamte 
! Sclieibenflache erstreckenden Scheil>en aus 
■ dem gleichen oder einem anderen durchsicbti- 
! gen. gegebenenfalls auch gefarbten, mit 120 
! optisch triil>enden Dispersoiden versetzten 
! Werkstoft" abgedeckt werden. 
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Mit ganz besonderem Vorteil im Sinne 
einer weiteren auBerordentlichen Steiigarunig 
des Lichtinfcansitatseindruckes der Zeichen 
kann diese Ausbildung auch derart getroffen 
5 bzw, erganzt werden, daB die Abdeckungen 
der gegehenen falls nicht voll durchgehetnden 
Durchbruche, z. B. die in diese eingesetzten 
VerschluBeinsatze oder die auf diese aufgeleg- 
ten Scheiben, gas- und flussigkeitsdicht z. B. 
10 mittels Transparentkitts, Warmesinterung 
oder Verschraubung mit der die Aussparun- 
gen aufweisenden Scheibe verbunden- werden 
und die verbleibenden Durchbmchshohlraume 
mit einer waBrrgen oder sonstigen Suspension 
15 oder Dispersion optisch trubmder, vorzugs- 
weise opaleszierender, fluoreszierender oder 
phosphoreszierender Stoffe angefullt werden. 
Hiexbei kanri der Dispersionsgrad in den ver- 
schiedenen Fullraumen verschieden sein und 
20 konnen als Lichtquelle mit Vorteil auch 
ultra violet fre Strahlen Verwendung finden. 
Ferner konnen die verbleibenden Durch- 
bruchshoblraume auch mit einem farblosen 
fltissigen Medium von hohem Lichtbrechungs- 
25 vermogen angefullt werden. 

Im allgemeinen gentigt es, rrur eine der 
zweckmaBisg vol! transparent gehaltenen 
Seitenkanten der Scheibe mit einer Licht- 
quelle anzustrahlen, und bietet dies so z. B. 
30 den bes on deren Vorteil, daB man die Scheibe 
in eine Hauswand quer zu derselben eircsetzen 
oder auf dem Dachfirst anordnenkann, derart, 
daB sie im wesentlichen ins Freie hinauisragt 
und sich nur zum germ-gen Teil innerhalb 
35 der Hauswand befindet oder auch nur mit 
derselben mit ihrer betreffenden Stirnkante 
abschlieBt, die dann von einer innerhalb der 
Hauswand. anjgebrachten, fur den Betrachtex 
unsichtbaren Lichtquelle angestrahlt wird. 
40 SinngemaB das gleiche gilt z. B. auch fur die 
Anordnung der Vorrichtung in Schau- 
fenstern, wobei je nachdem natutrgemaB auch 
mehrere, z. B. zwei gegenuberliegende Stirn- 
kanterc der Scheibe angestrahlt werden kon- 
45 nen. Bei alledem kann die Scheibe, wie oben 
bereits angedeutet, sowohl plan als auch 
unplan, z. B. in Gestalt eines Halb- oder 
Ganzzylinders ausgebildet werden. 

Sobald die Lichtquelle angestellt wird, 
50 treten die in der Scheibe vorgesehenen Aus- 
sparungen bzw. die in diesen vorgesehenen 
Einschlusse in eigenartiger Weise mit inten- 
siver Leuchtkraft aus den.im ubrigen kaum 
heller werdenden, nach wie vor chirchsichtig 
55 bleihenden und damit nicht besonders hervor- 
tretenden Scheiben hervor und wirken so *als 
auBerordentlich guter Blickfang. 

Die Erfindrung besteht sonach in der ge- 
nre ins amen Anwendung der in den An- 
5o spruchen genannten bekannten Einzelelemerete 
zur Erzeugung von Leuchtzeichen. 



In der Zeichnung sind als Beispiele einige 
Aiisfuhrungsformen von Vorrichtungen der 
erfindungsgemafien Art schematisch- dar- 
ges tell t. e s 

Bei der in Fig. 1 darges tell ten Vorrichtung 
lx?zeichnet 1 eine Scheibe aus du-rchsicbtigein, " 
gegehenenfalls gefarbtem, mit optisch triiben> 
den Dispersoiden versetztem Werkstoff, z. B. 
Kunstharz. In dieser Scheibe 1 sind den 70 
jeweils gewiinschten Zeichen entsprechende 
Durchbruche mit optisch getrubten Wan- 
dungsflachen vorgesehen, wobei diese Durch- 
bruche sich entweder auf die ganze Dicke 
dar Scheibe 1 oder auch nur auf einen Teil 75 
derselben erstrecken konnen. Im dargestell- 
ten Fall sind die Durchbruche 2 durchgeliend 
gehalten, wahrend die Durchbruche 6 nicht 
durchgehende Bohrkanale mit rauher, also 
optisch getriibter Bohrsohle darstellen. Mit 80 
ihrem einen Seitenende ist die Scheibe 1 in 
die Gehausewand 3 eingefugt, aus welcher sie 
an deren- Innenseite noch ein kurzas Stuck 
herausragt. Die hintere Seitenkante 4 der 
Scheibe r wird von der Lichtquelle 5 ange- 85 
strahlt und werden hierdurch Zeichen ent- 
sprechend den Durchbruchen 2 und 6 zum 
intensiven Aufleuchten gebracht. 

In Fig. 2 list eine Vorrichtung ahnlich der 
in Fig. 1 veranschaulichten Vorrichtung dar- 90 
gestellt mit dem Unterschied, daB hier die 
Scheibe 1 aus zwei untereinander selbstandi- 
gen, form- und artgleichen Schichten a und & 
besteht, von diesen weist die dickere Scheibe a 
den jeweils gewiinschten Zeichen ent- 95 
sprechende Aussparungen auf, deren Sohle7 
optisch getrubt, z. B. aufgerauht ist. 

Die diinnere Sclieil>e b ist entweder durch 
die Verschraubungen 8 oder mittels Trans- 
parentkitt oder auf sonstige Weise flussig- 100 
kei-ts- und gasdicht mit der dickeren Scheibe a 
verbunden. Die verbleibenden Durchbruchs- 
hohlraume sind Vor einem solchen Verschlie- 
Ben mit einer wafirigen oder sonstigen Sus- 
pension oder Dispersion optisch trubender 105 
Stoffteilchen oder mit einem farblosen flussi- 
gen Medium von hohem Lichtbrechungs- 
vermogen angefullt. 

P.YTE.VTAN'SPnCCHE: no 

i. Vorrichtung zur Erzeugung von 
Leuchtzeichen, bestehend aus einer planen 
oder unplanen Scheibe aus einem durch- 
sichtigen, gegebenenfails gefiirbten VVerk- 115 
s toff, in welcher Ze ic hen , -z . B . B uch- 
staben, in Gestalt entsprechender einheit- 
licher oder aus mehreren, zweckmaBig 
eng aneinanderliegenden, quer zu den 
Hauptflachen der Scheibe verlaufenden iao 
Bohrungen gebildeter, gegebenenfails nicht 
voll durchgehender Durchbruche mit 
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durchweg oder nur zur Beschauerseite 
hin aufgerauhten oder sonstwie optisch 
getriibten Wandungsflachen ausgespart 
sind uitd welche an einer, mehreren oder 
samtlichen, gegebenenfails voll trans- 
parenten Seitenkanten von einer gegen- 
uber dem Beschauer abgedeckten, gegebe- 
nenfails gefarbten oder mit Farbnlter 
vorgelegten Lichtquelle angestrahlt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Scheibe 
aus ekiem durchsichtigen, gegebenenfails 
gefarbten, mit optisch trubenden Disper- 
soiden versetzten Werkstoff besteht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch i, da- 
durch gekennzeichnet, daB die gegebenen- 
falls nicht voll durchgehenden Burch- 
briiche unter Erhaltung oder zumindest 
nicht vollstandlger Ausfullung ihres Hohl- 
raums mit einem durchsichtigen Werkstoff 
verschlossen, z. B. mit der Durchbruchs- 
tiefe gegenuber diinneren, ihrer Gestal- 
tung entsprechenden Einsatzen oder mit 
sich zweckmaBig uber die gesamte Schei- 
ben-nache erstreckenden Scheiben aus dem 
gleichen oder einem anderen durchsichti- 
gen, gegebenenfails auch gefarbten, mit 
optisch trubenden Dispersoiden versetz- 
ten Werkstoff abgedeckt sind. 

3. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Abdeckungen der gegebenenfails nicht voll 



durchgehenden Durchbruche, z. B. die in 
diese eingesetzten VerschluBeinsatze oder 
die auf diese aufgetegten Scheiben, gas- 
und flussigkeitsdicbt, z. B. mittels Trans- 35 
parerctki tt, Warmesinterung- oder Ver- 
schraubung mit der die Aussparungen 
aufweisenden Scheibe verbunden sind und 
die verblcibenden Durchbruchshohlraume 
mit einer waBrigen oder sonstigen Sus- 40 
pension oder Dispersion optisch truben- 
der, vorzugsweise opaleszierender, nuo- 
reszierender und phosphoreszierender 
Stofte angefullt sind, wobei der Disper- 
sionsgrad in den verschiedenen Full- 45 
raumen verschieden sein kann und als 
Lichtquelle mit Vorteii auch u-ltraviolette 
Strahlen verwendet werden konnen. 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 50 
verbleibenden Durchbruchshohlraume mit 
einem farblosen fKissigen Medium von 
hohem Liclitbrechungsvermogen angefullt 
sind. 



55 



Zur Al>grcnzung des Ernndungsigegeii stands 
vom Stand der Technik sind im Erteilungs- 
verfahren folgende Druckschriften in Betracht 
gezogen worden: 

Deutsche Patentschriften Nr. 651 823, 60 

575 236, 526992, 409 445; 
USA.-Patentschrift Nr. 658 403. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 



0 5211 5.52 



Zu der Patentschrift 740 7.43 

KL54h Gr.5 




